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VALKOMMEN TILL VAR
VARLD

Anda sedan starten 1984 har ACOEM
AB (tidigare ként som ELOS Fixturlaser
AB) hjalpt foretag varlden 6ver att uppna
en mer lénsam och hallbar produktion.
Den position som vi har i dag har vi natt
genom att vaga tanka utanfor normen
och vélja egna, nagot okonventionella
vagar. Vi har haft modet att bega

misstag och ta ut nya kompassriktningar.

Beslutsamhet, ambition och kompetens
har gjort oss till en global aktor och
ledare inom innovativ och
anvandarvanlig axeluppriktning.

HALLBARA INNOVATIONER

Under véara 30 ar i branschen har vi
utforskat, testat och omarbetat mer an

nagon annan. En del kanske tycker att vi
ar obotliga innovatdrer, andra att vi ar
ovanligt fokuserade. De har sakert ratt
allihop. Om vi inte hade varit s&
hangivna och ambitiésa hade vi inte varit
forst med pekskarm i branschen. Och vi
hade heller inte varit pionjarer pa
tillAmpningar med synlig laser och
dubbla mathuvuden.

Under arens lopp har vi lart oss att aldrig
tumma pa kvaliteten och vi har standigt
forsokt hitta nya, tidigare outforskade
mojligheter att kombinera avancerad
teknik med design och funktion. Pa det
sattet har vi blivit den ledande
innovatoren i var bransch. Inte nog med
att vi minimerar slitage, produktionsstopp
och kostnader. Vi hjalper aven till att
varna var miljé. De naturliga resurserna
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ar begransade och om vi kan bidra till en
mer uthallig varld genom att gora den lite
sundare blir ingen gladare an vi.

AKTA ENGAGEMANG

En forklaring till vara framgangar ar vart
gedigna engagemang. Vi ar hela tiden
uppméarksamma pa marknadens behov
och redo att reagera pa dem. Vara
specialister och aterforsaljare i mer an
70 lander ar utan tvivel var viktigaste
tillgang. Lagkansla och trivsel ar speciellt
viktigt for oss och ligger alltid hogt pa var
prioriteringslista. Med erfarenhet fran en
mangd olika branscher och
tillverkningsprocesser ar vi fullt
medvetna om vara slutkunders problem
och behov. Vi arbetar med stor passion
och drivs av en dnskan att eliminera allt
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som ar det minsta feluppriktat varlden
over.

RIKTIG ANVANDARVANLIGHET

Konstruktion och anvéndarvénlighet
anpassas noga till varandra. Nar vi
utvecklar nya produkter blir de aven
renare, smartare, mer funktionella och
mer robusta. | den industriella miljon ar
arbetet krédvande, besvarligt och
tidspressat. Det finns ingen plats for
utrustning med onddiga funktioner,
krangliga granssnitt eller som ar svara
att satta ihop.

Anvéandbarhet och anvandarvanlighet
betyder allt. Inte bara for oss, utan &ven
for vara kunder. Vi har utvecklat
produkter som ar enkla att lara sig och
snabbt inforlivas i verksamheten. Genom



att ta bort oviktiga funktioner gor vi livet
lite enklare for vara anvandare. Och
féormodligen lite tuffare for vara
konkurrenter.
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LICENSAVTAL FOR
SLUTANVANDARE

Du har endast ratt att anvanda
programvaran i denna produkt om du
accepterar alla nedanstaende villkor,
dvs. slutanvandaravtalet. Genom att
anvanda denna produkt accepterar du
detta avtal. Om du inte accepterar detta
avtal maste du omgaende aterlamna
hela den oanvanda produkten (maskin-
och programvara) till aterforsaljaren mot
erséttning.

Anvandaren har rétt till en licens for
anvandning av programvaran som ingar i
denna produkt. Programvaran far endast
anvandas i den maskinvara som den var
installerad pa vid inkopstillfallet.

1.4

Programvaran far inte tas bort fran
maskinvaran.

Programvaran som ingar i systemet ar
egendom som tillhor ACOEM AB. Det ar
strangt forbjudet att kopiera eller
distribuera programvaran.

Det &r strangt férbjudet att modifiera eller
demontera systemet, att anvanda
reverse engineering eller att dekompilera
systemet eller delar av det.

Friskrivning fran garantier: | den
omfattning detta tillats av gallande
lagstiftning tillhandahaller ACOEM AB
och dess leverantdrer programvaran i
denna produkt i "befintligt skick” och
friskriver sig darigenom fran alla 6vriga
garantier, vare sig dessa ar uttryckliga,
underforstddda eller lagstadgade.



Begransning av ansvar: Inga
ersattningsansprak kan éverstiga
inkdpspriset for produkten och den enda
atgard som eventuellt kommer ifrdga ar
att produkten aterlamnas mot ersattning.

ACOEM AB eller dess leverantérer tar, i
den utstrackning detta medges av
gallande lagstiftning, inget ansvar for
indirekta skador, speciella skador,
oavsiktliga skador eller straffrattsliga
skador som uppstar till féljd av
anvandningen av systemet eller ndgon
av dess delar, oavsett om anvandningen
varit behdrig eller obehdrig.

ACOEM AB (tidigare kant som Elos
Fixturlaser AB) ar sedan mitten av 2014
ett helagt dotterbolag till ACOEM Group
med séte i Lyon i Frankrike. Andra
varumarken inom ACOEM Group &r

01dB, ONEPROD och METRAVIB. For
narmare information, besok
Www.acoemgroup.com
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FORSAKRAN OM
OVERENSSTAMMELSE

I enlighet med EMC-direktivet
2004/108/EG och lagspanningsdirektivet
2006/95/EG inklusive &ndringar genom
CE-markningsdirektivet 93/68/EEG och
RoHS-direktivet 2011/65/EU.

Typ av utrustning

Uppriktningssystem

Markesnamn eller varumérke
FIXTURLASER ECO

Typbeteckning(ar)/modellnummer
1-1047 FIXTURLASER ECO D

1-1048 FIXTURLASER M6
1-1049 FIXTURLASER S6

Tillverkarens namn, adress samt
telefon- och faxnummer

ACOEM AB
Box 7

431 21 Mélndal
Sverige

Tel: +46 31 7062800
Fax: +46 31 7062850

Produkterna har utvecklats i enlighet med
féljande standarder och/eller tekniska
specifikationer som éverensstammer med
god teknisk praxis och géllande
sékerhetsbestammelser inom ramen for EEA:

Standard/testrapport/tekniskt
konstruktionsunderlag/normativt
dokument

EN 61000-6-3:2007.
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EN 61000-6-2:2005, EN 61000-4-2, -3, -
4,-5, -6, -11.

EN 61010-1:2010

1SO9001:2008 ref.nr/utgiven av: DNV
Certification AB certifikat nr. 2009-SKM-
AQ-2704/2009-SKM-AE-1419.

Laserutrustningen ar klassificerad enligt
den internationella standarden IEC-60825-
1:2014,

USA FDA Standard 21 CFR, kap. 1, del
1040.10 och 1040.11 utom for avvikelser

enligt laserforeskrift nr 50 fran 24 juni 2007.

Den tradlésa utrustningen
Overensstammer med avsnitt 15 i FCC-
bestdmmelserna. Driften ska ske i
enlighet med foljande tva villkor;

(1) apparaten far inte orsaka skadliga
stdrningar, och
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(2) apparaten maste acceptera mottagna
storningar, aven om de kan orsaka
oonskade funktioner hos apparaten.

Ytterligare information
Produkten erholl CE-méarkning 2017.

| egenskap av tillverkare forsékrar vi
under eget ansvar att utrustningen
uppfyller kraven i ovannamnda direktiv.

Datum och ort
Molndal 2017-05-30

Behorig namnteckning

Hans Svensson, verkstéllande direktor



SAKERHET

Folj alla anvisningar avseende
produktsakerhet och drift och spara
denna dokumentation. Observera alla
varningar pa produkten och i
driftanvisningarna.

Om du inte foljer sakerhets- och
driftanvisningarna kan foljden bli
personskador, brand eller skador pa
utrustningen.

Utrustningen far inte monteras isar,

andras eller anvandas pa annat satt an
enligt beskrivningen i driftanvisningarna.

ACOEM AB tar inget ansvar om
produkten anvands pa felaktigt satt.

VARNING!

Montera inte utrustningen pa
maskiner i drift och vidta alla
nddvandiga atgarder for att
forhindra att maskinen startas
oavsiktligt. Se till att uppfylla
alla nédvandiga krav for
avstangningsprocesser,
sakerhetsatgarder och -
bestammelser pa
arbetsplatsen och lokala
bestammelser om sékerhet i
en maskinmiljé.
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FORSIKTIGHETSATGARDER FOR
LASER

FIXTURLASER ECO anvander
laserdioder med en uteffekt pa < 1,0
mW. Laserklassificeringen ar klass 2.

Laser i klass 2 betraktas som séker vid
avsedd anvandning och kraver endast
mindre forsiktighetsatgarder. Dessa ar:

e Titta aldrig direkt in i lasersandaren.

e Rikta aldrig laserstralen direkt mot
en annan persons dgon.

3.2

CAUTION éiE
LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
55-EN-60825-1:2014

MAX OUTPUT: 1 mW
WAVELENGTH: 630-680 nm

‘COMPLIES WITH 21 CFR 1040.10 AND 1040.11
EXCEPT FOR DEVIATIONS PURSUANT TO
LASER NOTICE No. 50, DATED JUNE 24, 2007

VARNING!

ANVANDNINGEN AV
ANDRA MANOVERDON
ELLER JUSTERING ELLER
UTFORANDET AV ANDRA



PROCESSER AN DE SOM
SPECIFICERAS HAR KAN
LEDA TILL FARLIG

STRALNINGSEXPONERING.

Detta system dverensstammer med
kraven enligt:

e |EC-60825-1:2007
e  British Standard BS EN 60825-1
e DIN EN 60825-1

USA FDA Standard 21 CFR, kap. 1, del
1040.10 och 1040.11
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STROMFORSORJINING

FIXTURLASER ECO forsorjs av ett
uppladdningsbart litiumjonbatteri i
visarenheten eller av en extern
stromférsdrjningsenhet.

Matenheterna (M6 och S6) forsorjs av ett
uppladdningsbart litiumjonbatteri i
enheterna eller av en extern
stromférsorjningsenhet.

-

Béade visarenheten och
méatenheterna (M6 och S6) kan
anslutas till laddaren och laddas
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medan de ligger i vaskan. Det ar
viktigt att vaskans lock ar éppet
under laddning, eftersom systemet
annars inte laddas ordentligt och i
stallet kan skadas.

Utsatt inte stromadaptern for regn
eller vata.

Dra alltid ut laddaren ur eluttaget
efter laddning.

Om en visarenhet eller matenhet
lamnas med tomt batteri under en
langre tid kan batteriet tappa
kapacitet eller till och med skadas.

Om systemet inte ska anvandas
under en langre tid ska batterierna
laddas till ungefar 50-75 % innan
systemet lagras. Upprepa detta var



tredje till var fjarde manad under
lagringstiden (vid behov).
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Under typiska forhallanden levererar
batteriet tillracklig kapacitet i ungefar tva
till tre &r innan det behodver bytas.
Kontakta aterforsaljaren for batteribyte.

Batterierna innehaller en sakerhetskrets
som garanterar en saker funktion i
visarenheten. Det innebér att enheten
endast far anvandas med
litiumjonbatterier som levereras av
FIXTURLASER.

Om ett batteri byts pa fel satt, finns risk
for skador pa utrustning och personal.

3.6

VARNING!

BATTERIBYTEN FAR
ENDAST UTFORAS AV
AUKTORISERADE
REPRESENTANTER FOR
FIXTURLASER.

ANVAND ENDAST DE
BATTERIER SOM
MEDFOLJER
FIXTURLASER! ANDRA
BATTERIER FORORSAKAR
ALLVARLIGA SKADOR PA
VISARENHETEN OCH KAN
LEDA TILL
PERSONSKADOR!



Hantera alla batterier varsamt.
Batterierna utgor en risk fér brannskador
om de hanteras pa fel satt. Montera
aldrig isar dem och hall dem borta fran
varmekallor. Hantera skadade eller
lackande batterier med storsta
varsamhet. Tank pa att batterier kan
vara skadliga for miljon. Avfallshantera
batterier i enlighet med lokala
foreskrifter. Kontakta aterforsaljaren om
du &r tveksam.

Anvand endast den externa
stromadapter som medféljer
FIXTURLASER for anvandning av
visarenheten och métenheterna. Om
andra strémadaptrar anvands finns risk
for skador pa utrustning och personal.
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TRADLOS SANDARE/MOTTAGARE

FIXTURLASER ECO-systemet ar forsett
med en tradlos Bluetooth-
sandare/mottagare.

Kontrollera att det inte finns begrénsningar
for anvandning av radioséandare/mottagare
pa driftplatsen innan de tradlésa
sandarna/mottagarna anvands.

VARNING!

Kontrollera att det inte finns
nagra begransningar for
radiosandare/mottagare pa
driftplatsen innan de tradlésa
séndarna/mottagarna
anvands. Anvand inte denna
utrustning pa flygplan.
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SKOTSEL
PACKNING AV VASKA

PACKNING AV
STROMFORSORJINING

Bade visarenheten och matenheterna
(M6 och S6) kan anslutas till laddaren
och laddas medan de ligger i vaskan.
Strémforsdrjningen ska placeras i
vaskan enligt bilden och véskans lock
ska vara dppet under laddning, annars
kan systemet 6verhettas.
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RENGORING

Systemet ska rengdras med en
bomullsduk eller bomullspinne som
fuktats med en mild tvallésning. Enda
undantagen ar detektor- och
laserfonstren som ska rengéras med
alkohol.

For basta mojliga funktion ska
laserdiodens 6ppningar, detektorytorna
och anslutningarna héllas fria fran fett
och smuts. Visarenheten ska hallas ren
och skdrmens yta skyddas mot repor.
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Pappersservetter kan repa dektektorytan
och far inte anvandas.

Anvand inte aceton.

Kedjorna pa V-fixturerna levereras torra.
Om systemet anvands i mycket
korrosiva miljder ska kedjorna smérjas.

AVVIKANDE DATUM FOR
KALIBRERING

Vara instrument sparar det elektroniska
datumet for den senaste
instrumentkalibreringen. Beroende pa
produktionsprocessen och lagringstiden
kommer detta datum att skilja sig fran
datumet pa kalibreringscertifikatet. Det
ar foljaktligen datumet pa
kalibreringscertifikatet som &r viktigt och
som indikerar nér nasta kalibrering ska
utfoéras.
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HUVUDMENY

Nar du startat systemet med

strombrytaren 6ppnas Huvudmenyn.

P -

GIE

OR 3 g

Valj ikon med pilknapparna och bekréfta
med OK-knappen.

APPLIKATIONSPROGRAM

Axeluppriktning horisontella

{{Mg maskiner

MINNESHANTERARE

Minneshanterare
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SYSTEMFUNKTIONER

- Globala instéliningar
8

‘ a0 Fran

"~ | Ansluttil dator
] (endast tillgéanglig nar
visarenheten ar ansluten till
datorn via USB-kabeln)

Bluetooth-indikator

>

@ Batteriindikator

5.2



5.3






AXELUPPRIKTNING
HORISONTELLA MASKINER

INLEDNING

Axeluppriktning: Bestamning och
justering av den relativa positionen hos
tvd maskiner som &r anslutna till
varandra, som t.ex. en motor och en
pump, s& att axlarnas rotationscentra
star i linje med varandra nar maskinerna
ar i drift vid normala arbetsforhallanden.
En korrigering genom horisontell
axeluppriktning innebar att frAmre och
bakre fotparet pd ena maskinen flyttas
(vertikalt och horisontellt) tills axlarna &r
uppriktade inom givna toleranser. En
toleranstabell finns tillganglig i systemet.

FIXTURLASER ECO-systemet har tva
métenheter som placeras pa vardera
axeln med de fixturer som medféljer
systemet.
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Nar axlarna roterats till olika

matpositioner beraknar systemet det
relativa avstandet mellan de tva axlarna i
tva plan. Avstanden mellan de tva
planen, avstandet till kopplingen och
avstanden till maskinfotterna matas in i
systemet. Visarenheten visar sedan det
aktuella uppriktningsforhallandet
tilsammans med fétternas position.

6.2

Justeringarna p& maskinen kan utforas i
realtid enligt de varden som visas.

Resultatet av uppriktningen kan sparas i
minneshanteraren. Matvardena i
minneshanteraren kan enkelt éverforas
till en dator foér vidare dokumentation.



FUNKTIONER FORE UPPRIKTNING

For att uppna basta mojliga forhallanden
fér en axeluppriktning kravs ett antal
kontroller innan uppriktningen pabdrjas. |
manga fall &r det nédvandigt att utféra
dessa kontroller innan en uppriktning
med hog precision kan uppnas. Ofta ar

det omdjligt att uppné 6nskade

uppriktningsresultat om du inte utfor
dessa kontroller fére uppriktningen.

Innan du gar till uppriktningsplatsen ska

du kontrollera féljande:

Vilka toleranser kravs?

Finns det forskjutningar for
dynamiska rorelser?

e Finns det begransningar foér
montering av matsystemet?

e  Gar det att rotera axlarna?
e Vilken shimsstorlek behdvs?

Innan du monterar uppriktningssystemet
p& maskinen ska du kontrollera
tillstdndet hos maskinfundament, bultar
och shims. Kontrollera &ven om det finns
begrénsningar for maskinens justeringar
(t.ex. om det finns tillrackligt med
utrymme for att forflytta maskinen).

Efter de visuella kontrollerna kan en del
atgarder vara nodvandiga:

e Kontrollera att maskinen har ratt
temperatur for uppriktning.

e  Tabort rostiga gamla shims (kontrollera
att det gar att ta bort shims).
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6.4

Kontrollera kopplingen och lossa
kopplingsbultarna.

Kontrollera maskinfétterna
avseende mjukfot.

Kontrollera mekaniska delar.

Kontrollera kopplingens och axelns
kast.

Kontrollera spanningar i
rérledningar.

Kontrollera grovuppriktningen.

Kontrollera kopplingsspalten (axiell
uppriktning).



MONTERING

Méatenheten som ar markt med "M’ ska
monteras pa den rorliga maskinen och
enheten markt med "S” pa den
stationara. Matenheterna ska monteras
pa sin V-fixtur och placeras pa vardera
sidan om kopplingen.

Hall V-fixturen lodratt och montera den
pa matobjektets axlar.

Lyft i kedjans losa ande, strack den sa
att slacket i kedjan avlagsnas och haka

sedan fast den i kroken.
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Dra &t kedjan ordentligt med
spannskruven. Anvand det medféljande
verktyget vid behov. Dra inte at for hart.
Om axeldiametern &r for stor kan
kedjorna férlangas med
forlangningskedior (tillval).

6.6

Sla p& sensorerna genom att trycka pa
deras strombrytare.

Justera hojden pad matenheten genom
att forskjuta den pa stangerna tills bada
lasrarna har fritt synfalt. Sakra denna



position genom att Iasa bada
inspanningsanordningarna baktill pa
bada enheterna.

6.7



STARTA PROGRAMMET

( Starta programmet genom att

Cﬂ[# peka pa ikonen Horisontell
axeluppriktning i Huvudmenyn.
Tryck sedan p& OK.

Nar programmet startar visas forst en
toleranstabell.

Valj tolerans och tryck pa OK.

Ga till Installningar for att vélja
installningar.

g



TOLERANSTABELL

Uppriktningstoleranserna beror i hdg
grad pa axlarnas rotationshastighet.
Maskinerna ska uppriktas inom
tillverkarens toleranser. Om det inte finns
nagra angivna toleranser kan tabellen i
systemet vara till hjalp. De foreslagna
toleranserna kan anvandas som
utgangspunkt for att ta fram egna
toleranser om det inte finns nagra
rekommenderade toleranser fran
tillverkaren. Toleranserna ar den
maximalt tillatna avvikelsen fran énskade
varden.

O rpm ':{N:.mmf"‘l 00 '%]D:mm

-2000 0.08 0.10
’ 2000-3000 0.07 0.07
3000-4000 0.06 0.05
4000-6000 0.05 0.03
MY TOL 0.06 0.08

oK ‘

Vélja tolerans

Pilen till vanster indikerar den valda
toleransen.

Valj tolerans genom att rulla uppat/nedat
och trycka pa OK.

Vélj ikonen OK och tryck pa
OK for att ga vidare till
axeluppriktning.

6.9



Ange en anpassad tolerans

1.
2.

6.10

Rulla ned till den sista raden.

Ange
toleransnamn/rotationshastighe
t och tryck pa OK eller rulla &t
hoger.

Ange tolerans fér vinkelvarden
och tryck pa OK eller rulla at
hoger.

Ange tolerans for forskjutningen
och tryck pa OK eller rulla at
hoger.



INSTALLNINGAR

B[] AN 9] =

S .
e 100
- (@] 1 2

B -

Dessa instéllningar ar unika for denna
applikation.

Samplingstid
é‘.‘) ae | sosus

Valj normal eller lang samplingstid.

Du andrar samplingstid genom att peka
pa ikonen for samplingstid och sedan

trycka pa OK. Valj normal eller lang
samplingstid med vanster/hdger knapp
och tryck sedan p& OK.

En lang samplingstid &r lamplig for
miljoer med hog vibrationsniva.

Toleranstabell
% Jr 4
007 007

Oppna toleranstabellen genom att peka
pa dess ikon och sedan trycka pa OK.

Visningsalternativ - vinkelfel
i1$ 100

Du andrar vinkelmatt genom att peka pa
vinkelfelsikonen och sedan trycka pa OK.
Ange ett annat matt och tryck pa OK.
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Installbart skarmfilter
4+ o102
Valj filter av, filter typ 1 eller filter typ 2.

For att andra det installbara skarmfiltret,
vdlj ikonen for det instéllbara skarmfiltret
och tryck pa OK. Valj filter av, filter typ 1
eller filter typ 2 med vénster/héger knapp
och tryck pa OK.

Obs: Under normal drift bor det
instéllbara skarmfiltret vara avaktiverat
och endast aktiveras i miljoer med
kraftiga vibrationer.

6.12

Vippad skarm
AN (@] =

Valj normal skarm eller vippad skarm.

For att vippa skarmen, valj ikonen for vippad
skarm och tryck pa OK. Vélj normal skarm
eller vippad skéarm med vanster/hdger
knapp och tryck sedan p& OK.



Stanga av inklinometrar

Inklinometrarna kan stangas av om de
inte fungerar korrekt, t.ex. pa grund av
héga vibrationsnivaer.

" % ‘ Stanger av inklinometrarna.

Matning med avsténgda inklinometrar
beskrivs i slutet av detta kapitel.

Avsluta

( E: Avslutar Instaliningar och
atergar till applikationen.
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ANGE MATT

PP o170 43425 Ma213 P -1 f§

{

?

Y o

Pa skarmen visas den rorliga maskinen.

? Peka pa rutorna for att
ange matten.

Mat det markerade mattet. Avrunda till
narmaste 1 mm fér
kopplingsdimensioner och 2 mm for
fotdimensioner.

6.14

Du maste ange alla avstand. Avstandet
mellan matenheterna, avstandet mellan
kopplingens mitt och méatenheten M,
avstandet mellan matenheten M och det
forsta fotparet samt avstandet mellan
forsta och andra fotparet.



SOFTCHECK

2|

Ga4 till Softcheck for att
kontrollera tillstdnd avseende
mjukfot.

Se kapitlet "Softcheck”.
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MATMETOD

@ Tripoint™-metoden

Med Tripoint-metoden kan
uppriktningstillstandet beraknas genom
registrering av tre punkter medan axeln
roteras minst 90 grader.

OBS: For att resultaten ska bli sa
palitiga och noggranna som majligt
maste axlarna vara kopplade vid
méatning med Tripoint-metoden.

TIPS: Ju storre vinkel mellan de tre
matpunkterna, desto farre rérelser och
upprepade méatningar. Den minsta
tilldtna vinkeln mellan méatpunkterna ar
45 grader.

6.16

En grén blinkande pil foreslar
lampliga matpunkter.



REGISTRERING AV MATPUNKT

PP 7170 311S Ma215 710§

< §

[ 214 | 122 | 2% 380
& Y 2 ‘@‘

Stall in sensorerna sa att de star med
ungefar samma rotationsvinkel vid den
forsta matpositionen.

( @ Peka pa registreringsikonen
och tryck pa OK.

Nu registreras det forsta
matvardet.

3P 000 000S M 000 P 00§

o

b oy

[(214 | 122 | 29% | 380 |

& 3 o ®

Rotera axlarna till nasta position. Axlarna
maste roteras minst 45 grader.

Gront falt indikerar tilldtna positioner.
Rott falt indikerar forbjudna positioner.
Registreringsikonen visas inte om
rotationen ar mindre an 45 grader.
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@ Peka pa registreringsikonen
och tryck pa OK.
Nu registreras det andra
matvardet.

Rotera axlarna till den tredje positionen.

6.18
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@ Peka pa registreringsikonen
och tryck pa OK.
Nu registreras det tredje

matvardet.

TIPS: Genom att registrera det tredje
vardet vid position klockan 3 kommer



matenheterna redan att vara i ratt
position for horisontell uppriktning.

MATRESULTAT
'“' +0.18 /100 gl

-0.07 +069] +138
4F -0.39 -hﬂ-% =
JF +0.22 142 -201]

By (2

Ska&rmen med matresultat visar
kopplingsvarden och fotvarden i bade
vertikal och horisontell riktning.

Vertikala resultat visas hogst upp pa
skarmen och horisontella resultat langst
ned.

Symbolen till vanster om kopplingen
indikerar vinkelns och férskjutningens
riktning och om vardena ligger inom
toleransen.

.“— Inom toleransen
(grén).

Inom den dubbla toleransen
(gul).

.|\— Utanfoér den dubbla toleransen
(réd).

En symbol vid kopplingen visar status for
uppriktningen.
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6.20

Inom toleransen.

UTVARDERING AV RESULTAT

Vinkel- och forskjutningsvardena anvands
for att bestamma uppriktningens kvalitet.
Dessa varden jamfors med
uppriktningstoleranserna for att avgéra om
en korrigering ar nddvandig. Om lampliga
toleranser valts i toleranstabellen indikerar
ovannamnda symboler om vinkel- och
forskjutningsvardena ligger inom
toleransen eller inte.

Fotvardena anger den rorliga maskinens
position vid de fotter dar korrigeringar
kan utforas.

Beroende pa resultatet kommer
programmet ocksa att vagleda
anvandaren.



Forst rekommenderar alltid programmet
att du sparar matningen.

Om maétresultatet visar att maskinen ar
fel uppriktad blir anvandaren uppmanad
att ga till uppriktning.

Om matresultatet visar att vardena ligger
inom toleransen blir anvédndaren ombedd
att avsluta méatningen.

" Q‘ Spara matresultatet.

‘ Ga till vertikal uppriktning.
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VERTIZONTAL™

Med funktionen VertiZontal Moves géar
uppriktningen snabbare.

&
Borja med att korrigera den vertikala

feluppriktningen p& skarmen for vertikal
uppriktning. Systemet visar storleken pa

de shims som behdver laggas till eller
tas bort for att justera maskinen vertikalt.

Korrigera sedan den horisontella
feluppriktningen pa skarmen. Systemet
overgar till realtidsvisning av varden
under justeringsprocessen.
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VERTIKAL UPPRIKTNING

0.70 140

Blo 5

Skérmen for vertikal uppriktning visar
fotvarden i vertikal riktning som
passande shimsstorlekar.

Pilarna visar om du maste lagga till eller
ta bort shims fér att justera maskinen i
vertikal riktning.

Bockarna visar att ingen uppriktning
behovs.

Om vertikal uppriktning behovs, lossa
alla bultar pa den rérliga maskinen och
lagg sedan till eller ta bort shims enligt
instruktionerna pa skarmen.

Fortsatt till uppriktning for justering i
horisontell riktning nér uppriktningen
med shims &r klar. Dra inte at bultarna
igen.

" & ‘ G4 till uppriktning.
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UPPRIKTNING

Ga direkt till horisontell uppriktning om
maskinen har justerats vertikalt p&
skarmen for vertikal uppriktning.

Om maskinen inte har justerats pa
skarmen for vertikal uppriktning méaste
detta utfras innan du fortsétter med den
horisontella uppriktningen.

Vertikal riktning
3P 06 43475 M 209 P +01° f
RN
§ ol )
|
H\' +0.18HOO} T ?
A -006 | woeraim

Bha |5

Rotera axlarna till Iaget klockan 12 eller
klockan 6 for justeringar i vertikal
riktning. Vinkelhjalpen hjalper dig att hitta
ratt position.

Justera maskinen vertikalt tills vardena
for bade vinkelfel och parallell
uppriktning ligger inom foéreskrivna
toleranser. Pilarna vid fotterna visar i
vilken riktning maskinen ska forflyttas.
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Horisontell riktning
3P 48937 44265 M 418 P 4893 [

AR 0390 ) |
A

4 4022 | i) asm

B %

Rotera axlarna till Iaget klockan 3 eller
klockan 9 for justeringar i horisontell
riktning. Vinkelhjélpen hjalper dig att hitta
ratt position.

Justera maskinen horisontellt tills vérdena
for bade vinkelfel och parallell uppriktning
ligger inom foreskrivna toleranser. Borja
med den storsta justeringen. Pilarna
indikerar i vilken riktning justeringen ska ske.

6.26

Dra at bultarna enligt
atdragningssekvensen nedan.

4
H<_

Kontroll och ommatning

Rotera tillbaka axlarna till klockan 12
eller klockan 6. Kontrollera sedan att
maskinen fortfarande ligger inom
féreskrivna toleranser.

Nu &r uppriktningen slutford. Bekréafta
resultatet genom att géra om métningen.

" c@ ‘ Mét p& nyitt.



ANDRA FUNKTIONER
Glappindikering

A

Systemet har en funktion fér detektering
av dédgang och glapp i kopplingen for
att uppna optimal noggrannhet.
Systemet visar en glappindikering om
nagot av féljande villkor ar uppfylit:

e M- och S-enheterna &r skilda &t med
mer &n 3 grader.

e Den dmsesidiga vinkelpositionen
hos M- och S-enheterna &ndras mer
an 0,7 grader vid efterféljande
matpunkter jamfort med den forsta
matpunkten.

Nar dodgangen eller glappet i
kopplingen eliminerats for att férebygga

nagot av ovannamnda forhallanden
forsvinner glappindikeringen automatiskt.

Vippad skarm
A o [=

Skarmen kan vippas for att fa motorn pa
véanster sida.

Valj vippad skérm i instéllningarna.

PP -13° 213 M S+4342 v -1 f
%

]u\ﬁ

~
B
R

-~
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Méatning med avstangda inklinometrar

Inklinometrarna kan stangas av om de
inte fungerar korrekt, t.ex. pa grund av
héga vibrationsnivaer.

e Stang av inklinometrarna i
Instéallningar.

Nar inklinometrarna &r avstangda
fungerar systemet normalt med féljande
undantag:

e Matvardena maste registreras enligt
"klockmetoden”. Registrera det
forsta matvardet vid klockan 9,
rotera axlarna 180 grader och
registrera det andra matvardet vid
klockan 3, rotera tillbaka 90 grader
till klockan 12 och registrera det
tredje och sista matvardet.

6.28

e Under uppriktningen kan du
anvanda uppat- och
nedatknapparna for att vaxla mellan
horisontell och vertikal vy av
maskinen.

Byt vy.

OBS: Nér inklinometrarna sténgs av
forblir de avstangda tills du lAmnar
axeluppriktningsapplikationen och
atergar till huvudmenyn.
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SOFTCHECK™
INLEDNING

Ett tillstdnd med mjukfot maste
korrigeras innan en uppriktning kan
paborjas. | annat fall blir méatresultatet
otillforlitligt. Det &r mer eller mindre
omdjligt att faststélla om det finns ett
tillstdnd med mjukfot utan hjalp av
matinstrument. Det inbyggda Softcheck-
programmet i FIXTURLASER
uppriktningssystem kontrollerar alla
fétter och visar resultatet i mm eller
tusendels tum.

Softcheck-programmet 6ppnas fran
programmet fér horisontell
axeluppriktning.

STARTA PROGRAMMET

W, ‘ Starta Softcheck genom att
— peka pa tillhérande ikon i
programmet for horisontell
axeluppriktning. Tryck sedan
pa OK.

7.1



Sy
ad ad

Placera sensorerna i laget klockan 12.

Alla avstand maste anges fore kontroll
av mjukfot.

Kontrollera att alla fotbultar &r ordentligt
atdragna.

7.2

REGISTRERING AV MATVARDE

af Peka pa 6nskad bult och
tryck pa OK.



Lossa bulten helt och dra sedan at den
ordentligt. Anvéand helst en
momentnyckel for att fa ratt
atdragningsmoment.

Tryck pa OK for att registrera
0K -
matvardet.

Fortsétt med resten av bultarna.

Du kan nar som helst géra om en
matning genom att peka pa 6nskad bult
pa nytt och sedan trycka pa OK.

7.3



AXELUPPRIKTNING

[ EE' Aterga till axeluppriktning
genom att peka pa ikonen
Avsluta och trycka pa OK.

=/ 062 2/ 0.05

=/ 0.04 =/ 023
Gor nddvandiga korrigeringar och
kontrollera sedan alla fotter igen

(vardena visar ungeférligt antalet shims
som behdvs for att eliminera mjukfoten).
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MINNESHANTERARE Oppna fil

FILHANTERARE ‘ %} ‘ Oppnar den markerade filen.
M218 ALIGNED 2017-05-20 11:12 )
M218 2017-05-20 1055 Arkiv
M217 ALIGNED 2017-05-20 10:35 —_ o .
M217 2017-05-20 10:20 Eij ‘ Gar till arkivet
:ﬁ;é iggg:l: liii ) (endast tillgangligt nar det
M1%4 2017-05-18 1408 innehaller mappar med gamla
M190 2017-05-18 1321 filer).
@ ﬁ‘ EQ_J ‘ %; ‘ Ta bort
_ ( IS | Tar bort den markerade filen.
Markera en fil V7
Filer véljs genom att de bladdras fram.
Avsluta
Rulla uppat. ‘ E: ‘ Avslutar Minneshanteraren.
Rulla nedat.

8.1



Minnet kan spara ca 1500 métningar.
Nar antalet matningar i filhanteraren
overskrider 100, skapas automatiskt en
mapp med de aldre filerna. Du hittar
sedan dessa mappar i arkivet.

OBS: Om det finns manga filer i minnet
kan bearbetningen vara langsam.

8.2



SPARA MATVARDE

8} 2017-05-20 —
® 10:20 7y
M217

Skriv filnamnet

Peka pa faltet for filnamnet och skriv
sedan filnamnet med tangentbordet.

Bekréafta
Bekrafta.

Nar ett matvarde sparas skapas bade en

textfil och en bildfil (bmp).

8.3



OVERFORA FILER TILL EN DATOR P& datorn kommer det att finnas tva filer
for varje matning, en bildfil (bmp) och en

1. Sla pé visarenheten och stanna kvar ) A o
P textfil (.txt). Bildfilen innehaller samma

Hhuvudmenyn. bild som minnet. Textfilen innehaller
2. Anslut visarenheten till datorn med endast matdata.
USB-kabeln.

Vi rekommenderar att du tar bort filerna
A frén visarenheten néar de dverforts

o . . korrekt s att minnet inte blir fullt.
3. L= Tryck pa ikonen Anslut till

dator.

Visarenheten visas som en
masslagringsenhet pa datorn.

4. Filerna pa visarenheten kan
Overforas till datorn med de vanliga
funktionerna i Windows Utforskaren
(klipp ut, kopiera eller drag och

slapp).

8.4



AXELUPPRIKTNING FOR
HORISONTELLA MASKINER

M217 2017-05-20 10:20 37122 EC 1.0
0 @ Vol T
2017 %ﬂ | 122 4007
d5-08 e e P

4F  +0.18 /100
o -0.07 . +0.69 +1.38

4~ -0.39/100|
{j-ﬂ- +0.22 | | -142] -291

P& skarmen visas matresultat, matt,

eventuella malvarden, filnamn, datum
och tid, visarenhetens serienummer,

program, programversion,
kalibreringsdatum och toleranser.

Avslutar matfilen.

Rullar till matvardet som
sparats efter det visade
vardet.

Rullar till matvéardet som
sparats fore det visade vardet.

Tar bort métfilen.
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GLOBALA INSTALLNINGAR

B ao7-6-0 R 3
® 12: 07
Tehbi mm | inch
(| - 3
E: ECO 1.0

Menyn for globala installningar innehéller
installningar som galler for alla
applikationer.

For de flesta installningar visas det
aktuella valet i ikonen.

P& den har skarmen visas aven
programmets versionsnummer.

Datum
2 07 -06- 20
Datuminstallningar

Du &ndrar datum genom att peka pa
datumikonen och trycka p& OK. Ange ar
och tryck pa OK. Ange manad och tryck
pa OK. Ange dag och tryck pa OK.

Tid
® 1207
Tidsinstéallningar

Du andrar tid genom att peka pa tidikonen
och trycka p& OK. Ange timmar och tryck
pa OK. Ange minuter och tryck pa OK.

9.1



Mattenhet Avsluta

v [ ] inch ‘ E:‘ Avs!ytgr de globala
instéllningarna.

Véaxlar mellan mm-lage och tum-lage

Du &ndrar mattenhet genom att peka pa
enhetsikonen och sedan trycka p& OK.
Vélj mm eller tum med pilknapparna
vanster/hoger och tryck sedan pa OK.

Bluetooth-installningar
Bluetooth-installningar

Peka pa ikonen for Bluetooth-
installningar och tryck pa OK for att
Oppna Bluetooth-installningarna.

9.2



BLUETOOTH-INSTALLNINGAR

Kommunikation

3
oK

)

=0

3 3(3

P& skarmen visas information om vilka
enheter som &r parade till visarenheten.
Visarenheten kommunicerar endast med

enheter som &r parade.

3 3 3|

Vaxlar mellan Bluetooth P& och Av.

Peka pa kommunikationsikonen och
tryck pa OK for att sl& pa eller stinga av
Bluetooth. SIa& pa eller stang av
Bluetooth med pilknapparna
vanster/héger och tryck sedan pa OK.

Du maste lamna installningsmenyn for
att andringarna ska verkstéllas.

9.3



Para Bluetooth-enheter

3 ¥ 3 oK

‘ ‘ Peka pa sokikonen och tryck
V| paOK for att soka enheter
som kan paras.

| resultatlistan till vanster visas alla
enheter som kan paras.

Bluetooth-enheterna maste vara
paslagna for att visarenheten ska hitta

9.4

dem. Visarenheten hittar endast
FIXTURLASER-enheter.

FL-BT-47137 P
FL-BT-47138

]

3
L]
L]

3 ¥ 3 oK

[ ] Peka pa enheterna som ska

paras ihop i soklistan och
tryck pa OK.
(Hogst tva enheter.)

Parade enheter flyttas till rutorna
nedanfor det bla B:et.



FL-BT-47137

JRACI N

Enheter som &r parade till visarenheten
visas i rutorna nedanfor det bla B:et.

u

Visarenheten kommunicerar endast med
enheter som &ar parade och som visas i
rutorna.

Peka pa OK-ikonen och tryck
pa OK for att bekrafta
Bluetooth-installningarna.

Ta bort koppling mellan Bluetooth-
enheter

Om det finns enheter som parats ihop
med visarenheten, maste deras koppling
tas bort innan nya enheter kan paras.

Peka pa raderingsikonen och
tryck pa OK for att ta bort
kopplingen till enheterna.

‘ %
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VISARENHET ECO D

» w0 DR

Alfanumeriskt tangentbord
LED-indikator
PA/AV-knapp

Navigationsknappar

Mikro-USB-slav

8.1



DRIFTLAGEN

Visarenheten har tva driftlagen: Till och
Fran.

Visarenheten slas pa med ett kort tryck
pa Till/Fran-knappen.

0} ‘\

Du sténger av visarenheten
genom att peka pa ikonen Fran i
Huvudmenyn och sedan trycka
pa OK. Det gar aven att trycka
pa strombrytaren pa Till/Fran-
knappen pa framsidan nar
Huvudmenyn &r 6ppen.

Om enheten inte svarar gar det att
stanga av den genom att halla TILL-
knappen intryckt i mer &n 15 sekunder.

8.2

ANSLUTNINGAR

e  Mikro-USB-slav; anvands for att
ansluta visarenheten till en dator.

.ﬁ VARNING!
Anvand aldrig USB-

anslutningen i fuktig miljo.



STROMFORSORJINING

FIXTURLASER ECO forsorjs av ett
uppladdningsbart litiumjonbatteri i
visarenheten eller av en extern
stromférsorjningsenhet.

Batteriernas drifttid &r ungefar 8 timmar
da systemet anvands for typiska
uppriktningsarbeten.

Den externa stromférsérjningsenheten
ansluts till mikro-USB-porten pa
visarenheten och till ett vagguttag for
110-240 volt.

Nar den externa strémfdrsérjningen
ansluts bdrjar enheten automatiskt att
ladda batterierna. Detta indikeras med
batteriernas statuslysdiod.

Laddningstiden &r ungefar atta timmar
for helt urladdade batterier.
Laddningstiden blir langre om enheten ar
paslagen nar batterierna laddas.

Under typiska forhallanden levererar
batterierna tillracklig kapacitet i ungefar
tva till tre ar innan de behover bytas.
Kontakta aterforsaljaren for batteribyte.

Batterierna innehaller en sékerhetskrets
som garanterar en séker funktion i
visarenheten. Det innebdr att enheten
endast far anvandas med litiumjonbatterier
som levereras av FIXTURLASER. Om ett
batteri byts pa fel satt, finns risk for skador
pa utrustning och personal. Se
sékerhetskapitlet fér ndrmare anvisningar.

8.3



8.4

ATERUPPTA FUNKTION

Om systemet stings av pa grund av lag
batteriniva, sparas data genom
aterstartfunktionen.

B ?®

Nar systemet startas igen, sedan
batteriet laddats upp, uppmanas du att
vélja om du vill aterga till den applikation
som anvandes fore avstéangningen (dvs.
ateruppta driften utan dataforluster) eller
om du vill ga till huvudmenyn.



UPPGRADERING AV PROGRAMVARA

Uppgraderingar fér programvaran
skickas ut eller laggs upp pa var
webbplats fér nedladdning.

1.

Sla p& visarenheten och stanna kvar
i huvudmenyn.

Anslut visarenheten till datorn med
USB-kabeln.

A
- Tryck pd ikonen Anslut till
dator.

Visarenheten visas som en
masslagringsenhet pa datorn.

Kopiera filen med den nya
programvaran till visarenheten.

OBS: En komprimerad fil maste
packas upp innan den kan kopieras
till visarenheten.

Koppla loss visarenheten fran
datorn och vénta tills visarenheten
stdngs av automatiskt (detta kan ta
flera minuter).

Sl& pa visarenheten. Programvaran
k&nner automatiskt av
uppgraderingsfilen och installerar
den. Detta tar ungefér en minut.
Vanta tills Huvudmenyn 6ppnas.
Sedan ar visarenheten klar att
anvandas igen.

Instéllningar och lagrade métvarden
paverkas inte av en uppgradering.

8.5



Uppgraderingsfilen tas automatiskt bort
frén visarenheten nar uppgraderingen
slutforts.

8.6
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SENSORER M6 OCH S6 1. TILL/FRAN-knapp med lysdiod for
statusindikering

a. Fastgront sken — Pa
2. Mini-USB for laddning

3. Indikeringslysdiod fér
laseroverforing

a. Gront — laserdverforing

4. Indikeringslysdiod for Bluetooth

a. Fast blatt sken — parad och
redo.

b. Blinkar blatt — soker/redo att
paras

c. Ingen indikering — Bluetooth
avaktiverad.

111



5. Batteristatusknapp — tryck pa
knappen for att direkt visa
batteristatus (&ven nar enheten ar
avstangd).

11.2

Statuslysdiod for batteri

a. Enlysdiod lyser med fast rott
sken —mindre &n 10 %
laddning kvar.

b. En lysdiod blinkar rétt — mindre
an 5 % laddning kvar.

c. Enlysdiod lyser med fast
orange sken — laddar

d. En lysdiod lyser med fast grént
sken — fulladdad.

Batteriets statuslysdiod nar
batteriknappen trycks in

a. Fast gront sken — batteristatus

b. Rullande gront sken — batteriet
laddas



DRIFTLAGEN ANSLUTNINGAR

Enheterna M6 och S6 har tva driftiagen: Bluetooth-anslutning
Till och Frén. M6- och S6-enheternas huvudsakliga
Enheterna sl&s pa och stangs av genom anslutning ar deon inbyggda Bluetooth-
att TILL/FRAN-knappen trycks in anslutningen. Sa lange enheterna ar
ordentligt. parade till visarenheten ansluts de

. i automatiskt till den nar de sl&s pa. Se
O'_T_‘ enheterna inte svarar gar det. att kapitlet "Globala installningar” for
stanga av dem genom att halla Till- anvisningar om parning av matenheter
knappen intryckt i mer &n 10 sekunder. till visarenheten.

For att forhindra oavsiktlig Bluetooth-
overforing pa en plats med
begransningar kan Bluetooth-funktionen
avaktiveras helt. Kontakta aterforsaljaren
for narmare information.

Om Bluetooth avaktiverats (vilket
indikeras genom att Bluetooth-lysdioden
inte blinkar eller lyser med fast blatt sken

11.3



nar enheten slas pa) kan du aktivera den
igen genom att snabbt trycka pa
batteristatusknappen fem ganger i foljd.

11.4

STROMFORSORJNING

Enheterna M6 och S6 drivs av ett
uppladdningsbart litiumjonbatteri eller av
den externa stromforsdrjningsenheten.

Batteriernas driftstid &r ungefar 12
timmar da systemet anvands for typiska
uppriktningsarbeten (kontinuerligt
paslaget).

Den externa strémforsérjningsenheten
ansluts till mini-USB-porten pa
enheterna och till ett vagguttag for 110—
240 volt.

Nar den externa strémférsorjningen
ansluts borjar enheten automatiskt att
ladda batterierna. Detta indikeras genom
att den forsta lysdioden for batteristatus
vaxlar till orange. Nar enheten &r
fulladdad véxlar lysdioden till grént. Du



kan visa exakt laddningstillstdnd genom sékerhetskapitlet fér ndrmare
att trycka pa batteristatusknappen. anvisningar.

Laddningstiden &r ungefar atta timmar
for helt urladdade batterier.
Laddningstiden blir langre om enheten ar
paslagen néar batterierna laddas.

Under typiska forhallanden levererar
batterierna tillracklig kapacitet i ungefar
tva till tre &r innan de behdver bytas.
Kontakta aterforsaljaren for batteribyte.

Batterierna innehaller en sakerhetskrets
som garanterar en sdker funktion i
enheten. Det innebéar att enheten endast
far anvandas med litiumjonbatterier som
levereras av FIXTURLASER. Om ett
batteri byts pa fel satt, finns risk for
skador p& utrustning och personal. Se
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TEKNISK SPECIFIKATION - FIXTURLASER ECO D

Artikelnr. 1-1047

Holje, material
Anvandningstemperatur
Lagringstemperatur
Relativ luftfuktighet

Vikt

Dimensioner

Kapslingsklass
Flashminne

Skarm

Skarmstorlek
Upplésning

Fargdjup
Anvandargranssnitt
Anslutningar, externa
Tradloés kommunikation

Strémforsorjning

ABS-plast

0 till 50 °C (32 till 122 °F)

-20 till 70 °C (-4 till 158 °F)

10-90 %

346 g (1,54 Ibs) med batterier

181 mm x 106 mm x 34 mm
(7,1inx4,2inx 1,3in)

IP 65

500 MB

Fargskarm TFT-LCD bakgrundsbelyst
4” diagonalt (84 x 56 mm)

400 x 272 pixlar

16 000 000 farger
Membrantangentbord

1 mikro-USB slavport (Micro)
Bluetooth-sandare/mottagare klass | med
multi-drop-kapacitet
Uppladdningsbart litiumjonbatteri eller
extern stromférsorjning
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Drifttid 8 timmars kontinuerlig anvandning
Laddningstid for batteri (i rumstemperatur 8 timmar

med avstangt system)

Batterikapacitet 10,4 Wh

LED-indikator Indikering av batteriniva
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TEKNISK SPECIFIKATION — M6 OCH S6

Artikelnr. M6 1-1048, S6 1-1049

Holje, material

Drifttemperatur

Lagringstemperatur

Temperatur vid lagring under langre tid
Temperatur for batteriladdning

Relativ luftfuktighet

Vikt

Dimensioner
Kapslingsklass

Laser

Laser, spridningsvinkel
Laser, linjebredd (1/e2)
Laser, divergens (full vinkel)
Laser, uteffekt

Matavstand

Anodiserad aluminiumram och ABS med
TPE-gummidverdrag

0 till 50 °C (32 till 122 °F)

—-20 till 70 °C (-4 till 158 °F)
Rumstemperatur 18 till 28 °C (64 till 82 °F)
0 till 40 °C (32 till 104 °F)

10-90 %

M6: 200 g (7,1 0z) med batteri

S6: 188 g (6,6 0z) med batteri

86 mm x 77 mm x 33 mm
(3,4inx3,0inx1,3in)

IP 65 (skyddad mot damm och
vattenstralar)

650 nm klass Il diodlaser

60

1,6 mm

0,25 mrad

<lmw

Upp till 3 m
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Detektor

Detektorlangd

Detektor, vinkelupplésning
Detektor, upplésning
Méatnoggrannhet
Signalbehandling:

Skydd mot omgivningsljus

Inklinometer, uppldsning
Inklinometer, noggrannhet
Tradlos kommunikation
Kommunikationsrackvidd
Anslutningar

Strémforsorjning
Drifttid:
Laddningstid for batteri (i rumstemperatur

med avstangt system)
Batterikapacitet

13.2

Digital linjesensor

20 mm (0,8 in)

30 mrad/m (3 mm/100 mm per meter)
0,01 mm

1 % + 1 siffra

Digital signalbehandling med eliminering
av sidopunkter, kantavkanning, eliminering
av omgivningsljus och antivibrationslage
Optisk filtrering och eliminering av
omgivningsljus

lO

+3°

Klass | Bluetooth-sdndare
10 m (33 ft)

1 USB-miniport (IP 67)
Laddning:5V,0,5 A

Litiumjonbatteri eller extern
stromforsorjning.

12 timmars kontinuerlig drift (matning)
8 timmar

10,4 Wh



LED-indikering Enhetens tillstand, laseréverforing och 5
batteristatusindikatorer med direktkontroll
av laddning

Specifikationerna kan andras utan féregdende meddelande.
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